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固 定 烘 干 塔 AgroDry® 水 稻 应 用
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4200万吨谷物——这个难以置信的数字是施德兰干燥机

每年在全球的干燥处理量，考虑下干燥量所需的能源，就

可知道干燥设备的能耗效率是多么重要！因此我们的目标

是：尽可能少的能源消耗，蒸发尽可能多的水，为环境和

用户谋福祉，这也是我们先进干燥技术的优势。

作为世界领先的干燥系统制造商之一

施德兰特别为水稻粮食和水稻米提供干燥解决方案

极其温和的干燥方式避免爆腰开裂

以获得最佳质量干燥物料

施德兰四步连续式干燥系统包括4台连续式混合流干燥塔和

3台缓苏仓，是水稻干燥最有效的方式和并获得完全均匀干

燥效果。每个干燥塔中不同的可调节热风段以及在线水分

监测自动控制系统可以针对不同的入料水分偏差进行调节

以获得最高质量的稻米。

干燥塔4

缓苏仓3

水稻喂入
约16%湿度

水稻出料
约12.5%湿度

固定干燥塔在水稻干燥应用
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水稻喂入
约36%湿度

水稻出料
约26%湿度

干燥塔1

干燥塔2

干燥塔3

缓苏仓1

缓苏仓2

水稻喂入
约26%湿度

水稻出料
约20%湿度

水稻喂入
约20%湿度

水稻出料
约16%湿度

缓苏仓3
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移动循环批次式干燥机MUF型通过广口喂料斗和重型提升机喂料。热风仓 (1)和干燥机的外壳之间的空隙被待干燥谷物 (2)

完全填充。启动干燥机后，所有电机例如提升机 (循环系统 )，径流风机和燃烧器按照设定顺序依次启动。通过加热风机的

热风被强排入内部热风仓 (1)，并流经干燥仓 (2)的待干燥谷物。内置减压双坡顶风管 (4)确保整体物料受力均匀分布。卸粮

装置 (5)间断性收集干燥谷物后通过提升机 (6)输送谷物到干燥仓上部。在上面的不通风区域作为物料暂存和缓苏区 ("缓苏过

程")。MUF110型除了干燥仓上部的暂存仓之外还有缓苏仓，干燥谷物可在此无通风暂存缓苏。谷物在干燥机底部通过卸

粮辊 (5)卸粮并向上提升。MUF110型的卸粮辊按照长度不同分段，由计算机在不同的时间段内控制运转，确保谷物均匀混

合并分配到不同的区域。

MULTI-THERM自动多级温控系统控制热风温度。干燥机启动

时系统运行高温度热风，然后分阶段切换到低温热风至最终干

燥。该系统程序可以实现高能效，同时精心照料谷物。在达到

干燥谷物预期最终湿度 (取样测定 )，干燥机会自动切换到冷却

状态，将谷物冷却至存储温度并由循环提升机卸粮。

干
燥

温
度

水稻粮食

湿度

水稻种子

干燥时间

自动多级温控系统
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